POWDER IGP-DURA®one 56

COATINGS

Certyfikowany pod wzgledem jakoscii wysoce
reaktywny niskotemperaturowy system powlekania
proszkowego firmy IGP wprowadza nowy wymiar

w procesach malowania proszkowego.

Ekonomiczne i
trwate powlekanie
proszkowe.
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Konsekwentne stosowanie wysoce reaktyw-

nych powtok proszkowych pozwala na opty-
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Czas w piecu [Min.]
B IGP-DURA®one 56 W Standardowy poliester
Przyktad teoretyczny

Sytuacja wyjsciowa: catkowita dtugos¢ pieca 70 m.
Temperatura pieca ustawiona na 190 °C. Detal stalowy o grubosci 4 mm.

Czas utwardzania w przypadku

standardowego poliestru IGP-DURA®0one 56
I- B « Sieciowanie od 10’ przy 180 °C, w + Sieciowanieod 15' przy 160 °C, w tym
DZIQkI IGP-DURA®one 56 tym przypadku osiggnieto w 8' przy przypadku osiggnigto w 10’ przy ok.
. . ok. 185 °C ($rednia temperatura) 170 °C ($rednia temperatuta)
na 1'Y"‘ przykicleIe mozna « Minimalna temperatura detalu + Temperatura detalu 160 °C
osiqgnqc’oszczqdnoéé czasu wynoszgca 180 °C zostaje osig- zostaje osiggnietaw 13
gnieta po 24’ « Catkowity czas utwardzania tgcz-
Seria IGP-DURA®one 56 opTymaliZUie Twoje korzysci w skrécie wynoszqgcq okoto 30 %. « Catkowity czas utwardzaniatqcz- nie z sieciowaniem wynosi 23'*
. . . . .., _I nie z sieciowaniem wynosi 32’
proces powlekania, zwigkszajgc wydajnos¢, + Zwiekszenie predkosci procesu

*Ze wzgledu na wysokq temperature pieca wynoszgcq 190 °C, powierzchnia
w fazie sieciowania nadal sie nagrzewa. W rezultacie sieciowanie powtoki
IGP-DURA®one 56 jest zakonczone juz po 10 minutach.

redukujqc koszty i oszczedzajqc czas. Nizsze
temperatury zmniejszajg koszty energii;
szerokie okna utwardzania zapewniajq nie-

+Znaczqce obnizenie temperatury utwardzania

+ Ochrona i poprawienie jakosci powtok

zawodno$é procesu. Seria obejmuje rézne + Certyfikacje w standardach jakosci Zwieksz predkosé procesu
charakterystyki powierzchnii szerokqg game + Ochrona przed korozjg w wielu kolorach
sta ndordowych odcieni spe’mioiqcych nowo- + Wieksza trwatoéé i wydajnosé Lepiej wykorzystany czas pieca Skrécony czas pieca
czesne Wymagonio w zakresie p0W+0k. + Pokrywanie wiekszej powierzchni « Oszczedno$é czasu i
+ Serwis dostosowany do indywidualnych potrzeb wtym samym czasie kosztéw osobowych
+ Generowanie korzysci ekonomicznych « Osigganie wyzszych zyskéw

+ Warsztaty i szkolenia
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Znaczqce obnizenie temperatury utwardzania

Osiggnij wiecej w nizszych
temperaturach.
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Temperatura detalu

O IGP-DURA®one 56
(FL1/KI.1%)

O Standardowa po-
wloka proszkowa

0 Opcje predkosci
utwardzania

(FL1/KI1.1%)

Okno utwardzania - IGP-DURA®one 56 w poréwnaniu
do standardowej powtoki proszkowej

Dzieki doskonatej odpornoscina przegrzanie, IGP-DURA®one 56
oferuje réowniez opcje szybkiego utwardzania wynoszgcq 3-10 minut w

temperaturze 190 °C.

Nizsze temperatury utwardzania

Obnizenie

temperatury pieca

« Obnizenie kosztéw energii

« Obnizenie $ladu weglowego

Szybkie utwardzanie
ciezkich detali

+ Ekonomiczne wykorzystanie

czasu pieca
« Zapewnione sieciowanie

Wysoce reaktywne powtoki proszkowe
pozwalajg na natychmiastowe obnizenie
temperatury, zapewniajgc jednoczesnie nie-
zawodne sieciowanie powtoki proszkowe;.

Wyzsza efektywnosé energetyczna

IGP-DURA®one 56 IGP-DURA®one 56 to najbardziej energo-
oszczedna i wysoce reaktywna seria powtok proszkowych
na rynku. Zachwyca nie tylko niskimi minimalnymitempera-
turami utwardzania (15' /160 °C), ale takze wysokq wydaij-
nosciq aplikacji oraz doskonatq stabilnoscig na przegrzanie i
stabilnosciq potysku. Biorgc pod uwage niedawne podwyzki
cen energii elektrycznejigazu, zalety te mogq znaczqgco po-
mébc w obnizeniu kosztéw operacyjnych przy jednoczesnym
zwiekszeniu zréwnowazonego rozwoju.

Dzieki temperaturze
vtwardzania nizszejo 20 °C,
IGP-DURA®0one 56 umozliwia
redukcje emisji COz2 nawet o

14 % w poréwnaniu z systemami
konwencjonalnymi.

.

Ochrona i poprawienie jakosci powtok

Doskonata odpornosé na
przegrzanie, nawet przy duzych
réznicach grubosci materiatu.

Szerokie okno utwardzania zapewnia
wysokg stabilno$¢ odcienia i potysku przy
réznych materiatach i parametrach aplikaciji.

Uproszczenie planowania produkgji

IGP-DURA®one 56 wykazuje doskonatq odpornosé na prze-
grzanie. Nawet gdy przez piec przechodzg materiaty o r6z-
nej grubosci, gwarantowany jest stabilny odcienh w ramach
korzystnego korytarza potysku. Optymalizuje to nieza-
wodno$é procesu powlekania, jednoczesnie zmniejszajqc
ztozonos¢ produkeji. Wtasciwosci te znacznie upraszczajg
takze planowanie produkcji - jest to korzys¢ ekonomiczna
dla firm zajmujgcych sie powtokami, majgcymi kilku do-
stawcdw proszkdw.

Praktyczny przyktad

Stabilnosé potysku i koloru przy réznych kombinacjach
utwardzania przy uzyciu grupy produktéw 5607 jedwabny
potysk.

IGP-Dura®one 56
Artikel-Nr: 5607A90100A70

IGP-Dura®one 56
Artikel-Nr: 5607A70160A70

15'160°C 15'160°C
77 JP (60°) 77 JP (60°)
50'170°C 50'170°C
72 JP (60°) 72 JP (60°)
40'180°C 40'180°C
74 JP (60°) 74 JP (60°)
30'190°C 30"190°C
76 JP (60°) 76 JP (60°)
20'200°C 20'200°C
72 JP (60°) 72 JP (60°)

JP = Jednostka potysku, 60° = kgt pomiaru

-
Odpornosé¢ IGP-DURA®one 56 na przegrzanie
jest szczegolnie korzystna w przypadku detali
o duzych réznicach grubosci materiatu.

|

Uzyskaj doskonatq jakos$é powtoki

Optymalizacja predkosci

transportu

+ W procesie uwzglednij obojetne
powtoki proszkowe

- Wymien swoje obecne powtoki
proszkowe

Rézne krzywe

nagrzewania

« Jednolite wyniki pomimo
réznych wykreséw pieca

« Mniejsza ztozonosé
planowania



Certyfikacje w standardach jakosci

Standardy dla architektury
i przemystu.

IGP-DURA®one 56 umozliwia wykonczenie
powierzchni powtokami wysokiej jakosci,
spetniajgcymi standardy branzowe i promu-
jgcymi zrownowazony rozwdj ekonomiczny.

Doskonata stabilnosé potysku

IGP-DURA®one 56 charakteryzuije sie wyjgtkowg stabilno-
$ciq koloru i potysku. Niezaleznie od wptywdw $rodowiska,
promieniowania UV czy naprezen mechanicznych, powle-
kane powierzchnie zachowujqg przez dtugi czas swéj poziom
potysku i estetyke.

Stabilnosé potysku i koloru w zaleznosci od temperatury
utwardzania zostata rowniez przetestowana i certyfikowa-
na przez renomowany instytut IFO. To potwierdzenie pod-
kresla niezawodnos¢ i jako$¢ IGP-DURA®one 56.

Certyfikacja

Farby proszkowe IGP-DURA®one 56 Powtoki proszkowe

posiadajg certyfikaty Qualicoat IGP-DURA®one 56 spetniajq
klasy 1, spetniajgc wszystkie stan- wymagania standardu
dardy wydane przez jednostke GSB Florida 1.

certyfikujgcq.

GSB

INTERNATIONAL




Ochrona przed korozjg w wielu kolorach

Design i niezawodnos¢ -
dostosowane do Twoich wymagan.

. IGP-KORROPRIMER

Opis produktu

Podktad niskotemperaturowy
(warunki utwardzania od 140 °C)
do stosowania na podtoza grubo-
Scienne. Zmniejsza koszty energiii
optymalizuje czas przetwarzania.

56  IGP-DURA®one56

Zakresy zastosowan
1808 Stalialuminium

W celu przedtuzonej ochrony przed korozjg w
ekstremalnie trudnych warunkach klimatycz-
nych zalecamy potqczenie IGP-DURA®one 56
z niskotemperaturowym podktadem anty-
korozyjnym IGP-KORROPRIMER. To wysoko-
wydaijne, podwdjne rozwigzanie zapewnia
nie tylko doskonatq ochrone przed korozjqg,
ale takze szerokg game koloréw do wy-
kanczania powierzchni architektonicznych i
przemystowych.

Zwalcz korozje

Niskotemperaturowy antykorozyjny podktad epoksydowy
IGPKORROPRIMER 18 zapewnia doskonatqg ochrone przed
korozjg stalii aluminium. W potgczeniu z IGP-DURA®one 56
jako powtokg nawierzchniowq znacznie zwieksza odpornosé
powierzchnina ataki korozyjne i wydtuza czas ochrony. Takie
podejscie pozwala na tworzenie optacalnych, ekologicznych
powierzchni.

Szeroka gama koloréw powierzchni

Gama produktéw IGP-DURA®one 56 oferuje rowniez sze-
rokg palete standardowych odcieni RAL iinnych systeméw
kolorystycznych o powierzchni matowej, jedwabnym poty-
skuio delikatnejstrukturze. Te powtoki proszkowe posia-
dajq certyfikaty GSB (Floryda 1) i Qualicoat (klasa 1). Dzieki

duzemu wyborowi produktéw znajdujgcych sie w magazynie

gwarantujemy réwniez krotkie terminy dostaw.

IGP-DURA®one 56 jest teraz dostepna réwniez jako powtoka
proszkowa z efektem z IGP-Effectives®.

Wieksza trwatosé i wydajnosé

Nowy wymiar w powlekaniu

proszkowym.

IGP-DURA®one 56 na nowo definiuje przy-
sztos$¢ technologii powlekania proszkowe-
go. Ten wysoce reaktywny system powtok
proszkowych nie tylko umozliwia uzyskanie
najwyzszej jakosci ochrony powierzchni, ale
takze wyznacza nowe standardy w zakresie
optacalnosciizrownowazonego rozwoiju.

W czasach, gdy zréwnowazony rozwdj staje sie konieczno-
$ciq, IGP-DURA®one 56 wyznacza wyrazny punkt odniesie-
nia. To nie tylko system powlekania proszkowego; to odpo-
wiedZ na wymagania odpowiedzialnego przemystu.

Jako harmonijna symbioza optacalnoscii zréwnowazo-
nego rozwoju toruje droge przysztosciowym innowacjom w
technologii powlekania proszkowego. Tworzqgc formute
IGP-DURA®one 56 skupilismy sie na minimalizacji uzycia
dodatkéw PFAS (PTFE). Ponadto powtoki proszkowe w ni-
skotemperaturowym systemie powlekania proszkowego
IGP-DURA®one 56 nie zawierajq lotnych zwigzkéw orga-
nicznych (LZO) ani metali ciezkich.

Innowacyjne formuty

Opracowujgc przyjazng dla srodowiska serie IGP-DURA®one 56, celowo
unikneli$my stosowania szkodliwych dodatkéw PFAS (PTFE) w celu uzy-
skania gtadkich powierzchni—a mimo to seria ta nadal przewyzsza kon-
wencjonalne poliestrowe powtoki proszkowe pod wzgledem wtasciwosci
Scieralnych i odpornosci na zarysowania.

Ekonomiczny i zréwnowazony

system powlekania

_f,“r“

Opis produktu Charakterystyka powierzchni
Szeroka gama niskotemperatu- 5603 gtadka, matowa
rowych powtok proszkowych do 5607 gtadka, jedwabny potysk

naktadania na elementy metalowe
we wnetrzach ina zewngtrz; z
utwardzaniem od 160 °C.

561M drobnastruktura, matowa




Serwis dostosowany do indywidualnych potrzeb

Szybka i nieskomplikowana
obstuga dostosowana do klienta.

certyfikacja DIN

Inspektorzy powtok IGP posiadajgcy certyfikaty DIN zapewniajg porady

i szkolenia klientom IGP, w tym wsparcie na miejscu. Posiadajg uprawnienia
do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, naprawy uszkodzen koro-
zyjnych i podwiadczania wynikéw.

Razem sprawimy, ze Twoje projekty odniosq
sukces - to motto IGP. Nasi wyspecjalizowani
doradcy sqg ekspertami w dziedzinie powtok
proszkowych i procesu powlekania, zapewnia-
igc wsparcie, know-how i pomocne rekomen-
dacje we wszystkich aspektach powlekania
proszkowego.

Doradztwo odnosnie aplikacji i konsultacje techniczne
Wysoce doswiadczeni doradcy techniczni IGP sq do
dyspozycji naszych klientow.

Kolory i przetwarzanie koloréw
Odcienie sq indywidualnie dostosowywane i
opracowywane pod kazdy projekt.

Testowanie i badania
Ustugi IGP obejmujq testy korozji i warunkéw atmosferycz-
nych, testy mechaniczne i poréwnania z konkurencjq.

Rozwigzywanie probleméw

Doradcy techniczni IGP ustalajg przyczyny probleméw
w procesie powlekania proszkowego i identyfikujq
rozwigzania.

Ocena usterek, wsparcie i wiedza specjalistyczna

Zespot serwisowy IGP bada pierwotne przyczyny btedéw
i pomaga je wyeliminowaé.
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Warsztaty i szkolenia

Zwiekszona wydajnosc¢ dzieki
dalszemu szkoleniv.

Dobrze wyszkoleni pracownicy sq strategicz-
nym czynnikiem sukcesu kazdej firmy. Z tego
powodu IGP oferuje swoim klientom edukacje
i szkolenia. Dostepne sq programy certyfikacji
IGP w obszarze niezawodnosci procesow.

Indywidualne szkolenia IGP

Nasz kompleksowy program szkoleniowy ma na celu
zapewnienie kompetentnego i efektywnego stosowania
wysokiejjakosci powtok proszkowych.

Tematyka siega od podstaw po tresci specjalistycznei
dlatego jest odpowiednia dla profesjonalistéw na kazdym
poziomie doswiadczenia. Te intensywne kursy szkoleniowe
stanowiq kluczowy fundament w zakresie niezawodnosci
proceséw, prawidtowego obchodzenia sig z réznymi pro-
duktamiIGP i spetniania wysokich wymagan jakosciowych
naszych klientéw.

V} [l Systemy niskotemperaturowe

V System podktadéw antykorozyjnych
b Kategorie odpornosci pogodowej powtok proszkowych

Powierzchnie wrazliwe na ciepto

«V Powtoki proszkowe z efektem powierzchni

PO Living Surfaces

II\
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.Alji IGP-DURA®sky

Przeglqd certyfikatéw IGP

Program certyfikacji IGP dla firm zajmujgcych sie powto-
kamima na celu maksymalizacje niezawodnosci proceséw
przy jednoczesnym zapewnieniu, ze wszyscy specjalisci
zajmujqgcy sie obrobkg powtok proszkowych majq jedna-
kowe zrozumienie odpowiednich proceséw. Certyfikaty te
gwarantujg wysokg jakosé i oferujg firmom posiadajgcym
certyfikat IGP atrakcyjne korzysci.
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IGP-DURA®0ne
Applicator
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Keep cool,
“oline, take one!
RO IGP-DURA®one

Informacje iilustracje zawarte w tej broszurze obowiqzujg w chwili jej IGP Pulvertechnik AG

druku. IGP zastrzega sobie prawo do wprowadzenia wszelkich niezbed- Ringstrasse 30

nych zmian w dowolnym momencie i bez wcze$niejszego powiadomienia. CH-9500 Wil

Innowacje IGP sq chronione patentami. Telefon +4171929 8111
info@igp-powder.com
igp-powder.com
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