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Vérifier la catégorisation d'effet
Controler le nombre détoiles sur l'étiquette.
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Los — Batch — Lot

Nr. 12313101

Haltbarkeit — Durability — Durabilité
MIN 28.05.2025

DSV 3 Controdler la directive de mise en ceuvre VR

_ Controler les directives de mise en ceuvre sur I'étiquette.
Glattverlaufend — Smooth flow —Lisse

Matt —Matt—Mat 25 +/— 5
Erhdhte Kratzresistenz—Increased scratch resistance
Perlglimmer — Pearl mica— Effet nacré

* % % -IVR 201.1

Informations sur le recyclage

S Reond  SHNes = Stk Consultez le tableau pour connaitre les informations sur le recyclage.

5-25°C

Premium
Corona

QC P—1531/GSB 173 a

Gebinde — Container — Conteneurs

Nr. 1 20.0 kg netto

Autres parameétres de revétement
Consultez le tableau pour connaitre les autres parametres de revétement.
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Important:
Les conseils donnés sont indicatifs. Une vérification doit étre faite par l'appli-
cateur sur l'installation concernée.

Objekttemperatur — Object temperature —| Température de I’objet
170 °C 20 — 30 min
180 °C 15 — 25 min
190 °C 10 — 20 min

VR 201.1

Catégorie N . . . . . . Matériels d’application . .
2es VR Recyclage en circuit fermé Paramétres spéciaux de mise en ceuvre Alimentation PP / Pré-touche ou retouches manuelles Process et validations
deffet types de peintures
: . . . Alimentation Alimentation Retouches Pré-touches T
Part maximale de . Part maximale Réglage de o Mise en ceuvre . en poudre avec D Réalisation
. Part maximale de . Limitation de Distance de en poudre gy . —— I Application manuelles en manuelles en Documenter les " )
poudre recyclée d & de poudre la puissance A avec/sans Vérieati " injecteur depuis | Application avec Application I d d . d d'‘échantillons
dard poudre recyclée 1 il Ly | courant p pulvérisation avecinjecteur || diti . riel b manuelle mode mode parameétres de dans |
standard sans . recyclee maximale en . contre ~ s e conditionne Ivers materiels tribo . . . . ansles
- . «Mica» ; ; (pistolet) - du revétement |etrécipientde N uniquement partiellement | partiellement |mise en ceuvre .
contréle préalable «Premium» (pistolet) électrode fluidisation ment de livrai- automatique automatique tolérances
son
Fonctionnement
normal : 80 pA a . . Contréle en
VR 207.2 <90% - - 50-80 kv Réduction | 293Pt avecou | 560 [ ] [ ] [ ] [ ] possible | "écommandé, mais début
. sans pas nécessaire
over-spray : seulement
% Je % Kk %k <10pA bien adapté, air
Fonctionnement fIL{|d|sg setlpn
normal : 80 pA ) pltsddelnlisthdioln L Contréle en
o ) ) ) p . adapté, avec ou . recommandé, mais B )
VR 201.2 <90% 60-90 kV OF\(;?(;Cpt;;); o > 180 mm [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] possible S ieneci deb;teiiule
<10 pA
Fonctionnement
normal : 80 pA uniquement
VR 207.2 <10% - <30% 60-80 kV Réduction avec ou unique- >250 mm . . . . recommandé recommandé recommandé
*%k%k*% over-spray : ment sans bien adapté, air
<10 pA fluidisé selon
- préconisation
VR 201.1 <10% - <30% 50-90 kV 80 pA adaptsea,r?:ec ou >250 mm . . . . recommandé recommandé recommandé
Fonctionnement
normal : 80 pA uniquement ;
VR 207.2 0% - <25% 60-80 kV Réduction avec ou unique- >250 mm . . . recommandé recommandé re\ég/;r:]ear;zé
*** over-spray: ment sans bien adapté, air
<10pA fluidisé selon
: &conisation
uniquement preconisa .
. 2 ; vivement
VR 201.1 <5% <10% <25% 50-90 kV 280pA | avecouunique- | > 500mm [ ] [ ] [ ] recommandé | recommande | Vivement
Fonctionnement
normal : 80 pA uniquement . . .
VR 207.2 0% - <20% 60-80 kV Réduction | avec ou unique- | > 300 mm [ ] [ ] [ ] ouvement uvement vement
k% over-spray : ment sans bien adapté, air
<10pA fluidisé selon
uniquement preconisation ] ] )
o o o _ . _ vivement vivement vivement
VR 2011 0% <10% <20% 70-80 kV 80 pA avec ou unique- | >350 mm [ ] [ ] ] oovement | vvement | Vvivement
Fonctionnement
S OIS vivement vivement vivement
VR 207.2 0% - <10% 60-80 kV Réduction uniquement | 300 - 350 mm [ ] » 1 i
S sans recommandé recommandé recommandé
<10 pA
VR 205 0% 0% <10% 60-90 kV <20 pA adapte avecOUNE o aglmm . _ [] possible salisl i mmande VREMEE
* sans bien adapté, air conditions recommandé
Mise en ceuvre fluidisé selon
g préconisation
VR 203 0% 0% <10% 80-90 kV > 80 pA resca‘:]’;‘gan'l‘:':e > 250 mm [ ] [ ] [ ] [ ] possible recommandé | recommandé
électrode
uniquement vivement re- vivement recom- vivement
VR 201.1 0% 0% <10% 70-80 kV 80 pA avec ou unique- > 350 mm . commandére- mandérecom- recommandé
ment sans commended mended

. adapté

. convient sous conditions

non adapté

. possible aprés un examen de faisabilité

" Substrat et épaisseurs de film 2 échantillon sur piece type
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