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Farby proszkowe firmy IGP

POWDER COATINGS.

Gruba struktura i efekty mtotkowe

Ten typ farb proszkowych pozwala uzyska¢ powierzchnie
o wzglednie grubej, niechropowatej, wyraznej strukturze.

Wielkos$¢ i rodzaj struktury jest w duzym stopniu zalezna od gru-
bosci natozonej powtoki (mata grubos¢ powtoki daje drobniejsze
struktury, duza grubos¢ powtoki daje grubsze struktury).

W celu uzyskania rownomiernej struktury zalecana jest srednia
grubos¢ powtoki na poziomie 80 - 100 pm.

W przypadku koloréw jasnych, czerwonych, zéttych i pomaranc-
zowych, zdolnos¢ catkowitego krycia przy powyzszych grubosciach
powtoki nie moze by¢ zagwarantowana. W celu skutecznego po-
krycia podtoza, zalecane jest przygotowanie powierzchni w odpo-
wiednim kolorze (2 procesy). Drobne struktury nie maja tej wady.

W zaleznosci od pojemnosci cieplnej przeznaczonych do powleka-
nia detali i regulacji temperatury w piecu lakierniczym, osiggane sa
réznigce sie od siebie i nieréwnomierne struktury. Wynika to

z lepkos$ci materiatu podczas zelowania i czasu reakcji.

Szczeg6lna wage nalezy przywiaza¢ do matowych strukturalnych
farb proszkowych:

Ten typ farb proszkowych zawiera matujace komponenty utward-
zajace, ktore w petni osiggajg swoja skutecznos¢ tylko wtedy,

gdy zostang utwardzone zgodnie z wytycznymi. Za krétki czas
utwardzania lub utwardzanie w zbyt niskiej temperaturze, skutkuje
powstawaniem powtok o zbyt wysokim potysku i niedostatecznych
witasciwosciach mechanicznych. Za dtugie utwardzanie lub utward-
zanie w zbyt wysokiej temperaturze, moze prowadzi¢ do zmian

w kolorze, z6tkniecia i powstawania bardziej matowych powtok.

Szczegblng wage nalezy poswieci¢ doktadnemu wyczyszczeniu
catej instalacji lakierniczej: pistoletow, wezy, kabiny lakierniczej
itd. przed napetnieniem farbg proszkowa o grubej strukturze lub
w przypadku zmiany na inny typ farby proszkowe;j:

- W przypadku zmiany z farby proszkowej o gtadkiej powierzchni
na farbe proszkowg o grubej strukturze — w celu unikniecia zaniec-
zyszczenia struktury. Zanieczyszczenie farby proszkowe;j

o grubej strukturze, farbg proszkowa o gtadkiej powierzchni

w innym kolorze jest bardzo wyraznie widoczne, poniewaz ze
wzgledu na rézne napiecia powierzchniowe tych dwéch rodzajow
produktéw w fazie stapiania sie, zanieczyszczone czgsteczki farby
proszkowej o gtadkiej powierzchni, ekspandujg na strukturalnym
podtozu, tzn. powiekszaja sie o wspdtczynnik 5-10 pierwotnej
wielkosci (efekt oleju na wodzie).
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- W przypadku zmiany z farby proszkowej o grubej strukturze na
farbe proszkowa o gtadkiej powierzchni — w celu unikniecia wad
powierzchni takich jak kratery, igietkowanie lub staba rozlewnos¢.
Farby proszkowe o grubej strukturze zawierajg strukturalne srodki
pomocnicze, ktére juz w matych ilosciach moga prowadzi¢ do pow-
stania powyzszych wad.

- W przypadku systemu kabinowego wyposazonego w filtry teks-
tylne / kasetowe, nalezy je wymieni¢ i stosowac tylko do ,struktu-
ralnych farb proszkowych lub farb proszkowych z efektem mtot-
kowym".

W przypadku naktadania strukturalnych farb proszkowych koniecz-
ne jest bardzo staranne oczyszczenie metalowego podtoza:
pozostatosci oleju, ttuszczu, grafitu lub materiatéw pomocniczych
do spawania, powodujg powstawanie wad, ktére ujawniaja sie

w postaci réznic w napieciu powierzchniowym — widocznych jako
duze ciemne plamy na powierzchni powtoki — lub uniemozliwiajg
powstanie struktury.

Poniewaz osiggniecie odpowiedniej struktury jest uzaleznione od
grubosci powtoki, zalecamy wykorzystywanie wzorcéw wartosci
granicznej, ktoére kazdy lakiernik powinien przygotowac sam.

Dodatkowe dane techniczne sg zawarte w informacjach technicz-
nych odpowiednich produktéw.



