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Transparentna farba proszkowa z pigmentem efektowym

Aplikacja transparentnych powtok proszkowych IGP
zawierajgcych pigment efektowy

Proces aplikacji farb proszkowych z efektem jest bardziej wymaga-
jacy niz aplikacja zwyktych farb. To samo dotyczy transparentnych
farb proszkowych. Przezroczystos¢ utwardzonej warstwy farby
stanowi dodatkowe wyzwanie dla tych produktow.

Niniejsza Instrukcja Stosowania, VR 205, zostata przygotowana

w celu zapewnienia uzytkownikom pomocy w aplikacji transparent-
nych farb proszkowych IGP z efektem metalicznym

(Gna5. pozycja kodu produktu IGP).

W zwigzku ze zmienng zawartoscig i/lub réznym roztozeniem
pigmentu efektowego w powtoce proszkowej, rézne grubosci
powtok lub rézne podtoza moga powodowaé wizualnie inny wyglad
uzyskanego efektu.

Powtoki proszkowe z efektem IGP wystepuja w pieciu gtéwnych
kategoriach aplikacji, od * do *****,

Poniewaz transparentne farby proszkowe z pigmentami efektowy-
mi, jak opisano powyzej, stawiajg uzytkownikom wyzsze wymagania
niz zwykte farby proszkowe, sg one oznaczone klasyfikacjg 1 *.
Niniejsza Instrukcja Stosowania zostata opracowana w celu poinfor-
mowania uzytkownikéw o mozliwych przyczynach btedéw i zapew-
nienia wytycznych dla optymalnych wynikéw powlekania.

Obrobka wstepna

W przeciwienstwie do farb kryjacych, transparentne powtoki

IGP z pigmentem efektowym sg pdtprzezroczyste. .

Powoduje to wyzsze wymagania dotyczgce podtoza, a takze obrébki
wstepne;j.

Podtoze nalezy poddaé wstepnej obrébce w taki sposéb, aby pre-
zentowato ten sam wyglad na wszystkich powlekanych elementach.
Nawet drobne rysy, zadrapania lub przebarwienia powodowane
przygotowaniem powierzchni majg wptyw na koncowy odcien
powtoki.

Jeslinie jest mozliwe zapewnienie absolutnie jednorodnego podto-
za, przed powlekaniem transparentna farba proszkowa nalezy nato-
zy¢ powtoke kryjaca. Poniewaz uzyty podktad wptywa réwniez na
warstwe nawierzchniowa, decyzje nalezy podjac przed wykonaniem
prébek granicznych.

Organizacja projektu

Jedna partia - jednainstalacja lakiernicza

Jezeli powlekane elementy konstrukcyjne zabudowane sg bez-
posrednio obok siebie, zalecamy okresli¢ ilos$¢ farby proszkowej
potrzebna do pokrycia catego zlecenia farba z jednej partii,
zuwzglednieniem dodatkowej ilosci na wykonanie wszystkich
dodatkowych powtok. Pozwoli to zminimalizowa¢ réznice w kolorze i
efekcie podczas powlekania elementdéw sasiadujacych ze soba
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w czasie eksploatacji. Doswiadczenia pokazaty, ze w przypadku apli-
kacji z uzyciem urzadzen réznych producentéw (ze wzgledu na odmi-
enne charakterystyki generatoréw wysokiego napiecia) osiggane sg
rézne rezultaty odnosnie koloru i efektu.

Nalezy unika¢ powlekania jednego zamoéwienia w réznych typach
kabin. Podczas wykonywania okreslonej partii produkcji nie mozna
wprowadzac zadnych zmian w parametrach aplikacji lub ustawieniach
instalacji lakierniczej. Jesli okaze sie, ze dane / parametry aplikacji

sg optymalne, nalezy je udokumentowac i powielaé. Te procedure
oraz ustawienia parametréw nalezy rowniez stosowa¢ w przypadku
zamédwien uzupetniajacych.

Zdecydowanie zalecamy wykonywanie prébek granicznych w celu
sprawdzenia zgodnosci zzaméwionym odcieniem (kontrola wejscio-
wa), a takze w celu monitorowania odcienia i wygladu efektu podczas
produkcji. Kontrola w celu ustalenia wszelkich odchylen od granic
tolerancji na powlekanych elementach musi by¢ przeprowadzona

w odpowiednim o$wietleniu przed wysytka (kontrola wyjsciowa).

Grubos¢ napylonej warstwy i podtoze majg znaczgcy wptyw na
wyglad powtoki. Z tego powodu prébki graniczne i probki kontroli
jakosci musza by¢ wykonywane na tym samym podtozu i przy takiej
samej obrébce wstepnej. Grubos$é napylonej na prébkach warstwy
musi byé réwniez identyczna z docelowa gruboscia kolejnej powtoki
produkcyjne;j.

Jeslinie jest mozliwe unikniecie réznych podtozy / sposobéw obrébki
wstepnej, zalecamy natozenie powtoki w systemie dwuwarstwowym.
Obejmuje to w pierwszej kolejnosci powlekanie farba kryjaca

a nastepnie naktadanie proszkowej powtokitransparentnej

z efektem.

Aplikacja

Transparentne farby proszkowe z pigmentami efektowymi najlepiej
naktada¢ w automatycznych liniach lakierniczych.

Konieczng aplikacje reczng w trybie pétautomatycznym nalezy
zawsze wykonywac jako powlekanie wstepne. W takim przypadku
zalecamy zachowanie odlegtosci napylania wiekszej niz 250 mm,
zwtaszcza w przypadku powtoki koncowej. Dotyczy to rowniez
catkowicie recznej aplikacji.

Podczas procesu powlekania nalezy zapewnié, naile to mozliwe, staty
rozktad grubosci powtokina poszczegdlnych detalach i pomiedzy
nimi. Nawet niewielkie odchylenia od ok. + -5 pym moga powodowa¢
zauwazalnie jasniejsze lub ciemniejsze odcienie w przypadku ciem-
niejszych powtok typu transparentnego.
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Odzysk

Urzadzenia proszkowe wyposazone w system odzysku oparty na
cyklonie nie separujag najdrobniejszych czastek farby proszkowej

i czastek odpowiedzialnych za efekt. Zamiast tego czgsteczkite sg
traktowane jako zanieczyszczenie i w sposéb ciggty usuwane. Taka
separacja skutkuje zmiang proporcji efektu do koloru podstawowe-
go.

Aby catkowicie uniknaé¢ zmian odcienia powodowanych utratg efek-
tu podczas powlekania, aplikacje transparentnych powtok proszko-
wych z pigmentem efektowym mozna przeprowadzic¢ tylko w trybie
stratnym bez stosowania odzysku.

W przypadku automatycznego powlekania, przy odpowiedniej
wielkosci partii mozna doda¢ pewnga ilo$¢ odzyskowej farby
proszkowej, w zaleznosci od klasyfikacji odcienia. Szczegdtowe
informacje znajduja sie w tabeli na koncu tego dokumentu.
Szczegdlnie zalecamy przygotowanie prébek granicznych przed
rozpoczeciem produkcji oraz wykorzystanie ich przez caty czas
wykonywania zlecenia, aby kontrolowa¢ odcien i efekt. W przypad-
ku, kiedy odcien i efekt réznia sie od uzgodnionych tolerancji, nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ udziat $wiezej farby proszkowej w miesza-
ninie.

Zalecamy, aby przed rozpoczeciem powlekania doda¢ do Swiezej
farby proszkowej pewng ilo$¢ odzyskowej farby. Dzigki temu juz

od pokrycia pierwszego detalu bedzie stosowana stabilna mieszan-
ka $wiezeji odzyskowej farby proszkowej.

Konserwacjai czyszczenie
instalacji lakierniczej

Aby zapewnié powtarzalnos¢ rezultatéw powlekania osigganych

na danejinstalacji lakierniczej, nalezy w odpowiednich odstepach
czasu wykonywac zalecane przez producenta prace konserwacyjne,
polegajace na wymianie zuzywajacych sie czesci. Kontrole réznych
funkcjinp. napiecia tadowania, nalezy wykonywa¢ w regularnych
odstepach czasu.
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Zawieszenie detali

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy okresli¢ sposdb zawieszenia
pokrywanych detali (poziome lub pionowe). Odstepy pomie-

dzy powlekanymielementamiw obrebie zawieszki oraz odstepy
pomiedzy zawieszkami powinny byé mozliwie mate i rbwnomierne.

W przypadku duzych odstepéw pomiedzy zawieszkami zaleca sie
automatyczne wtaczanie i wytaczanie pistoletéw za pomoca
systemdéw rozpoznawania detali.

Ponadto nalezy w miare mozliwosci zapewnié, aby podobne elementy
byty zawsze pokrywane razem.

Obowiazujgca dokumentacja

T1000 Klasyfikacja efektowych powtok proszkowych
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Zalecenia dotyczace aplikacji transparentnych farb proszkowych IGP z pigmentem efektowym

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Nastawa wysokiego napiecia (aplikator)
Ograniczenie pradu pA (aplikator)

Catkowita ilo$¢ powietrza m3/h / transpor-
tujgce + dozujace (Srednica wewnetrzna
weza proszkowego)

Waz proszkowy ze zintegrowanym uziemie-
niem (inzektor - aplikator)

Dysza (aplikator) - dysza ptaska

Dysza (aplikator) - dysza okragta
(deflektor)

Pierscien odprowadzajacy jony (aplikator)

Odlegtosé od napylanej powierzchni
(aplikator od detalu)

Powlekanie aplikatorami tribo

Podawanie farby proszkowej za posrednict-
wem inzektora i fluidyzowanego zbiornika

Podawanie farby proszkowej za pomoca
inzektora z handlowego opakowania

Przesiewanie za pomoca sita ultradzwie-
kowego

Maksymalny udziat odzyskowej farby
proszkowej powlekaniu z odzyskiem
bez sprawdzania odcienia
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Ustawienia
(parametry) zgodnie z klasyfikacja

60-90kV
<20 pA

12mm-5m3/h
11 mm-4m3/h
10 mm-3m3/h

uziemienie inzektora

odpowiednia

odpowiednia

odpowiednio z lub bez

<180 mm
nieodpowiednie
bardzo dobre, powietrze fluidyzujace wedtug

zapotrzebowania

odpowiednie

Odpowiednie dla oczka sita >140 um

0%

Mozliwy efekt
(komentarz)

zakres ustawien dla aplikacji

zapobiega nadmiernemu osiadaniu na
krawedziach

zapobiega pulsowaniu chmury farby proszkowej,
zapewnia optymalne rozpylenie

zapobiega elektrostatycznemu tadowaniu farby
w wezu proszkowym

ograniczona penetracja napylania

ograniczona penetracja napylania

redukuje efekt jonizacji wstecznej, poprawia
rozlewnos$é przy grubosciach powtoki> 120 um

réwnomierna grubo$é powtoki
mozliwe znaczgce odchytki koloru
réwnomierne zasilanie farba proszkowa,

jednorodny obtok proszku

czesciowo lekko nieregularne zasilanie, a zatem
nieréwna grubos¢ powtoki

lepsza fluidyzacja, bardziej réwnomierna
aplikacja

zapobiega réznicom odcienia podczas
powlekania
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Zalecenia dotyczace aplikacji transparentnych farb proszkowych IGP z pigmentem efektowym

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Maksymalny udziat w obiegu odzyskowej far-
by proszkowej typu Mica-Bond po wstepnej
kontroli odcienia

Maksymalny udziat w obiegu oodzyskowej
farby proszkowej typu Premium-Bond po
wstepnej kontroli odcienia

Dokumentacja parametréw aplikacji
(program sterownika)

Uprzednie wykonanie prébek granicznych

Powlekanie w réznych zaktadach

Reczne wstepne powlekanie detali w trybie
poétautomatycznym

Reczne powlekanie uzupetniajgce detali w
trybie potautomatycznym

Powlekanie catkowicie reczne
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Ustawienia
(parametry) zgodnie z klasyfikacja

0%

<10%

zalecana

Zdecydowanie zalecane, moze by¢ wykonane

tylko naidentycznym podtozu i z uzyciem tych
samych urzadzen.

Grubo$é powtoki musi odpowiada¢ docelowej
grubosci powtoki koncowe;j.

niezalecane

mozliwe pod pewnymi warunkami

mozliwe pod pewnymi warunkami

niezalecane

Mozliwy efekt
(komentarz)

zapobiega odchyleniom odcienia podczas
powlekania

zapobiega odchyleniom odcienia podczas
powlekania

umozliwia powtarzalno$é¢ wynikéw powlekania

zapobiega mozliwosci pézniejszych reklamacji
z powodu duzych odchylen koloru

rézne instalacje do powlekania moga tworzyé
odmienne cechy efektu

nalezy unika¢ wahan grubosci powtoki

nalezy unikaé¢ wahan grubosci powtoki

nalezy unika¢ wahan grubosci powtoki
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