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|IGP-KORROPRIMER 10

Podktad proszkowy do trwatej ochrony

antykorozyjnej stali

Zapobiegajacy korozji podktad IGP-KORROPRIMER 10 ma bardzo dobre wtasciwosci
mechaniczne i doskonata odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych.
Do lakierowania nawierzchniowego nadajg sie wszystkie farby proszkowe

IGP oraz inne systemy nawierzchniowe.

Zalety produktu

¢ Klasa ochrony antykorozyjnej C5 M/| daje sie uzyska¢ przy
zastosowaniu odpowiedniego systemu warstw

e Dobra odpornosé¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych

e Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza i miedzy warstwami

¢ Dobre wiasciwoséci mechaniczne

¢ Nie zawiera metali ciezkich (np. cynku)

e Ekonomiczny

e Rézne mozliwosci naktadania warstw nawierzchniowych
(farby proszkowe lub ciekte)

Zastosowania

e Stal poddana obrébce strumieniowo-sciernej

e Stal przygotowana chemicznie

¢ Ocynkowana stal chromianowana

¢ Stal ocynkowana po obrdbce strumieniowo-sciernej

¢ Blacha ocynkowana elektrolitycznie, jako zabezpieczenie
uszkodzonych miejsc pozbawionych cynku

¢ Blacha stalowa w wilgotnych pomieszczeniach
(podktad przy grubych strukturach)

Do chromianowanego aluminium nalezy zastosowac

IGP-KORROPRIMER 30.
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Instytut Techniki

Powierzchniowe;j Ogélne swiadectwo badan

(Institut fur Oberflachen- nadzoru budowlanego

technik GmbH) zgodnie z Lista regut

Badania zabezpieczen konstrukcyjnych A czes¢ 1

antykorozyjnych 2010/1

na podtozach aluminiowych Kategoria korozyjnosci
C5-1, C5-M

3 swiss quality

Informacja dotyczaca uzycia: Nalezy przestrzegac naszych , Informacji Technicznych”.

Asortyment i kolory

Rodzaje powierzchni:
e 1001A...A00, gtadka, mat

Lichtgrau, okoto RAL 7035 i Verkehrsgrau B, okoto RAL 7043.
* 1001A...VO0O, gtadka, mat

zmodyfikowana pod katem powierzchni gazujacych

na podtoza ocynkowane, Eisengrau, okoto

RAL 7011 i Telegrau 4, okoto RAL 7047

Warunki wypalania
Przedstawiono kombinacje temperatur i czasu, zapewniajace
wystarczajgce usieciowanie przy naktadaniu warstwy

nawierzchniowe;j.

Temperatura detalu  Czas przebywania w temperaturze detalu

190°C 10 - 15 Min.
180°C 20 - 25 Min.
170°C 25 - 30 Min.

W celu ustalenia optymalnych warunkéw wypalania,
nalezy w kazdym przypadku wykonac praktyczne préby,
dostosowane do danego detalu i pieca lakierniczego.
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