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IGP-RAPID® FUR HOLZ-
UND VERBUNDWERKSTOFFE

Nachhaltige Niedrigtemperatur-Pulverlacke fiir die Beschichtung
n anspruchsvollen Oberflachen hitzesensitiver Substrate
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IGP-RAPID® IST DIE UBERZEUGENDE PULVERBESCHICHTUNG

DIE PERFEKTE LOSUNG
FUR INNEN UND AUSSEN

Was sich bei Metallen langst etabliert hat, ist nun auch auf anderen
Werkstoffen moglich. Die Pulverbeschichtung Gberzeugt als lang-
lebige, nachhaltige Alternative zur Nasslackierung.

Unempfindlich gegen chemische und mechanische Einflisse

HOLZFASERPLATTEN VERBUNDWERKSTOFFE VOLLHOLZ

Bei der Entwicklung von Mébeln Die niedrigen Temperaturen und die Buche, Birke und Eiche sind fiir schéne,

fur Bad, Kiiche und Kinderzimmer kurzen Einbrennzeiten erméglichen hochwertige Holzmébel oder Innen-

werden Design- und Farbfreiheit auch die Beschichtung von Kunststof- einrichtungen sehr beliebt. IGP-RAPID®

grossgeschrieben. Das Kollektion- fen, glasfaserverstarkten Kunststof- unterstiitzt die Asthetik der Ober-

angebot von IGP-RAPID® mit unter- fen, Holz oder Verbundwerkstoffen. flachen und schitzt diese gleichzeitig

schiedlichen Strukturen, Farbténen, Durch die Pulverbeschichtung werden vor ausseren Einflussen. Insbesondere

mit Unifarben oder Effektmitteln ldsst  die Oberflachen kratzbestandig und die Maserung, das optisch auffalligste

hier keine Wiinsche offen und macht ausserst robust und verleihen dem Kennzeichen von natirlichem Holz,

auch Sonderfarben méglich. Die Pul- Objekt den letzten Schliff. wird durch eine transparente Pulver- l |

verbeschichtung erflllt hohe &sthe- beschichtung authentisch sichtbar |

’(cjlisecgeb/::fslzztgz:eé L:Jsk::(:'lcersc):jscthljrf: gemacht. Hohe Witterungsbesténdigkeit im Aussenbereich
schiitzt wirksam vor Feuchtigkeit. Ii i :]

INNEN- UND
AUSSENANWENDUNGEN
IGP-RAPID® eignet sich hervor-
ragend fir Objekte im Aussen-
bereich und macht sie witte-
rungsbestandig. So lassen sich
mit Polyurethan ausgeschdumte
Elemente, etwa von Sektional-
oder Garagentoren, als Ganzes

I

beschichten, ohne den tempera-
turempfindlichen Verbund von
Metallschale und PU-Schaum zu
beeintrachtigen.

’\’i,

Vo4
Q

Nachhaltigkeit Ausgepragte Lésungsmittelfrei (VOC)
0 % Formfreiheit
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Effizienz Chemische und l' Hohe Haftigkeit

%} mechanische
~/ Bestandigkeit _W
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Feuchtigkeitsresistente
Oberflachen




WENIGE PROZESSSCHRITTE UND KURZE EINBRENNZEITEN

SO FUNKTIONIERT'S

IGP-RAPID® iberzeugt im Ein- und Zwei-Schicht-Aufbau. Die kurzen
Einbrennzeiten und die wenigen Prozessschritte sorgen fir Effizienz

und Wirtschaftlichkeit.

EIN-SCHICHT-AUFBAU FUR DEN
INNEN-UND AUSSENBEREICH
O Dieses Verfahren kombiniert Flexibili-

tat mit der mechanischen und

chemischen Bestandigkeit eines her-
kémmlichen Zwei-Schicht-Aufbaus:
die effiziente Lésung fir die Beschich-
tung grosser Bauteilserien.

ZWEI-SCHICHT-AUFBAU FUR
DEN INNENBEREICH
Wenn es darum geht, Farbvielfalt mit

perfektem Oberflachenfinish zu verei-

nen, ist dieses Verfahren aus Grundie-
rung und Decklack ideal. Die niedrigen
Vernetzungstemperaturen erlauben
héchste Oberflachengiite in einem
effizienten Beschichtungsprozess fir

hochwertige Mébellackierungen.
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Gewusst?

Sehr tiefe Einbrenntemperatu-
ren und dusserst kurze Einbrenn-
zeiten sorgen fur effiziente und

okologische Prozesse.

2. VORHEIZEN

Die Teile passieren fir 60-90
Sekunden den Vorofen, indem
die Oberflache fir eine optima-
le Leitfahigkeit auf 65-85° C
aufgeheizt wird. Der Objekt-
feuchtegehalt betragt dabei
4,5-6,5%.

3. APPLIZIEREN

Die Pulverpartikel werden
elektrostatisch aufgeladen und
durch Beschichtungsdiisen auf
die Teile gespriiht. Durch die
Steuerung der Pulverwolke
mittels Gegenelektrode wird
eine gleichmassige Lackschicht
auf dem Objekt erzielt.

1. AUFHANGEN
Die zu beschichtenden Teile werden
an den Forderer gehangt und von
Staub befreit.

.

IGP Technikum

Mit der topmodernen Beschich-
tungsanlage im Headquarter

fuhren wir laufend intensive
Tests mit Substraten, Pulver-
lacken und verschiedenen
Applikationsprozessen durch.
Auf Basis der daraus gewonne-
nen Erkenntnisse entwickeln wir

unsere Technologien und Pro-
dukte stetig weiter. Gerne teilen
wir dieses Wissen mit lhnen.
Kontaktieren Sie uns.

5. ABHANGEN

Nach einer Abkuhlphase von
15-20 Minuten kénnen die
Teile auf ihre Qualitat geprift,
abgehéngt und zur Weiterver-
arbeitung gestapelt werden.

4. EINBRENNEN

Die Oberflachen werden fur
3-5 Minuten auf 130-140° C
aufgeheizt, so dass der Pulver-
lack vollstédndig zu einer fugen-
freien Lackschicht vernetzt.



FUR HOHE ASTHETISCHE ANFORDERUNGEN

OBERFLACHEN UND
FARBEN

Die Pulverlacke von IGP-RAPID® schiitzen Objekte aus Holz- und
Verbundwerkstoffen. Mit Farben, speziellen Effekten und unterschiedlichen
Strukturen sorgen sie fiir eine nachhaltige und individuelle Asthetik.

HOHE HAFTFESTIGKEIT

Der Pulverlack wird in einer Schicht
rundum aufgespriiht. Durch das Auf-
schmelzen des applizierten Pulver-
lacks im Einbrennvorgang entsteht
eine nahtlose Lackschicht, die nach
dem Ausharten enorm robustist und
fur eine hohe Haftung auf dem Subst-
ratsorgt.

BESTANDIGKEIT

IGP-RAPID® iberzeugt durch seine
chemische und mechanische Bestén-
digkeit. Pulverbeschichtete Holzteile
sind enorm robust und gegen Nasse
wenig empfindlich. Sie lassen sich
einfach reinigen, sind lichtecht und
witterungsbestandig. Auch Natur-
hélzer werden bestens geschiitzt und
behalten ihre natirliche Asthetik.
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FORMFREIHEIT

Mit IGP-RAPID® lassen sich Kombina-
tionen aus unterschiedlichen Mate-
rialien beschichten. Dank nahtloser
Rundum-Beschichtung sind auch
anspruchsvolle und komplexe Geome-
trien moéglich —zum Beispiel schrage
Frasungen, abgerundete Ecken oder
Grifflécher. Der Designfreiheit sind
somit kaum Grenzen gesetzt.

LOSUNGSMITTELFREI (VOC)
IGP-RAPID® besteht vollstandig aus
Feststoffen und ist damit I6sungsmit-
telfrei. Die Bestandteile geben keine
schédigenden Démpfe ab und entspre-
chen dem ECO-BKP-Standard.

Aktuell

OBERFLACHEN

IGP-RAPID® |asst viel Spielraum fur
unterschiedlich anmutende Ober-
flachen -von tiefmatt bis zu seiden-
glénzend, von einer feinstrukturierten
Haptik bis zu Oberflachenstrukturen
in Unifarben oder mit einem schim-
mernden Effekt. Egal welche Asthetik
gewlnschtist, Pulverlacke machen
Oberflachen langlebig und sorgen
dafir, dass sie leicht zu reinigen sind.

FARBEN

Ob aktuelle Trendfarben, klassisch
bewahrte Tdne, kithle oder warme Nu-
ancen—die Palette an Standardfarben
ist umfangreich. Sollte der passende
Ton nicht dabei sein, stellt IGP lhre
persénliche Wunschfarbe gerne her.



BESCHICHTUNGSTECHNOLOGIEN IM VERGLEICH

UBERZEUGENDE
EIGENSCHAFTEN

IGP-RAPID® ist gegeniiber der Nasslackierung oder
der Beschichtung mit PVC-Folie klar im Vorteil.

P . . B Pulverbeschichtung
Flichtige organische Verbindungen (VOC) W Flissiglack
PVC-Folie
Materialeffizienz (Rickgewinnung) _
Farbvielfalt. B —
Holzmaserungseffekt _
Designmaglichkeiten T
Mechanische Eigenschaften _
Chemische Bestandisker: | ——
ermische Bestandigre! SCHNELLER FARBWECHSEL EFFIZIENZ
r Mit der gleichen Lackieranlage Die Pulverbeschichtung ist
Umweltfreundlichkeit kénnen verschiedenste jusserst effizient, denn mehr-
Materialien beschichtet werden, faches Schleifen, Uberbeschich-
mangelhaft ausgezeichnet einzig das Pulver muss auf den ten und lange Trocknungspro-
jeweiligen Werkstoff angepasst zesse sind nicht notwendig.
werden. Dieser Wechsel Dank des hohen Automatisie-
dauert weniger als 10 Minuten, rungsgrads verkirzt sich
somit sind auch schnelle der gesamte Prozess im
IGP-RAPID® SPART ZEIT Farbwechsel problemlos Vergleich zu einer Nasslackie-
Beschichtungsprozess am Beispiel mdglich. rung bis um das Zehnfache.

einer matten MDF-Kichenfront

Pulverlacksystem Vorschliff und
Ein-Schicht-Aufbau Reinigung

Alle Flachen Alle Flachen

Pulverlacksystem Vorschliffund ' IGP-RAPID®
Zwei-Schicht-Aufbau Reinigung primer

Alle Flachen Alle Flachen Alle Flachen Alle Flachen

Nasslack m i
as.sa .SYSte Vo.rs.chllffund Isolierung Zwischenschliff ~ Grundierung Grundierung
Drei-Schicht-Aufbau Reinigung

Alle Flachen Schmalflachen  Alle Flachen Vorderseite Rickseite Alle Flachen Vorderseite Rickseite




WIRTSCHAFTLICH UND UMWELTFREUNDLICH

HERAUSRAGENDE
BILANZ

Die Pulverbeschichtung von Oberflachen Gberzeugt durch
viele Vorteile. Das innovative Verfahren ist wirtschaftlicher
als die herkémmliche Nasslackierung und dariiber hinaus auch
sehr umweltvertraglich.

00g

CO,-FUSSABRDUCK VERSCHIEDENER LACKSYSTEME W
1 m?beschichtete MDF (Schichtdicke 150 pm)

kg CO, /m* NACHHALTIGKEIT

0 1 2 3 4 5 6 Bei diesem Verfahren wird kein
unndtiges Pulver verspriht,

vielmehr lassen sich 90 Prozent
des Uberschissigen Pulvers

zurtickgewinnen. Aufgrund der

kiirzeren Beschichtungsprozesse

reduziert sich auch der Energie-
verbrauch im Vergleich zum
herkémmlichen Nasslackier-

Maximale Reduktion

Hybrid-Pulver

verfahren deutlich. Denn dank
nahtloser Rundum-Beschichtung

lassen sich Kanten und Flachen

in einem einzigen Arbeitsgang

Wasserbasierter
belegen.

Wasserbasierter Lack

Lésemittelbasierter 2K-Lack

B Bindemittel (Harz) Prozessenergie
Pigment Lésemittel-Abscheidung
B Loésemittel Transport

Produktionskosten
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FUR JEDE ANFORDERUNG DEN RICHTIGEN PULVERLACK

IGP-RAPID®: DIE LOSUNG

Ob fir Innen- oder Aussenanwendung, das IGP-RAPID®
Sortiment bietet fir jeden Einsatzbereich den passenden

Pulverlack.

Innen

E2

Aussen

2

Ein-Schicht-Aufbau

IGP-RAPID complete

IGP-RAPID®complete

Grundierung

IGP-RAPID®primer ﬂ

Decklack

IGP-RAPID®top

Zwei-Schicht-Aufbau

IGP-RAPID®primer E

IGP-RAPID®complete

«Die hohe Kratzbestandigkeit, die Form-
freiheit sowie die vorteilhafte Okobilanz
uberzeugten uns, in die Pulverbeschichtung
zu investieren. Mit IGP haben wir einen
starken Partner an unserer Seite.»

Serge Eggler, Schreinerei Fust AG
Mitglied der Geschéftsleitung




WIR BERATEN UND UNTERSTUTZEN

DER EINFACHE WEG ZUR
PULVERBESCHICHTUNG

Mochten Sie lhre Objekte aus Holz- und Verbundwerkstoffen mit Pulver
beschichten und so langlebig und robust machen? Wir beraten und
begleiten Sie gerne — egal ob Sie sich eine eigene Anlage anschaffen oder
mit einem Lohnbeschichter zusammenarbeiten mochten.

EIGENE ANLAGE

Gerne beraten und unterstitzen wir
Sie bei der Anschaffung einer auf Ihre
Bedirfnisse abgestimmten Pulverbe-
schichtungsanlage. Verlassen Sie sich
auf unsere langjéhrige Erfahrung und
die unserer ausgewahlten Partner.

ZUSAMMENARBEIT MIT EINEM
LOHNBESCHICHTER

Sie missen sich nicht zwingend eine
eigene Anlage anschaffen, wenn Sie
auf die Pulverlackbeschichtung um-
stellen méchten. Es gibt zahlreiche
Lohnbeschichter mit viel Erfahrung
in diesem Bereich. Gerne finden wir
gemeinsam mit lhnen heraus, welcher
Produzent fir Ihre Bedirfnisse der
richtige ist.

Jetzt anfragen

Feuchtigkeitsresistente
Badezimmermébel

Robuste Ausstattung
offentlicher Verkehrsmittel

-

Emissionsfreie
Kindermébel
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IGP Pulvertechnik AG
Ringstrasse 30
CH-9500 Wil

Telefon +41 71 9298111
info@igp-powder.com
igp-powder.com

Ein Unternehmen der DOLD GROUP
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