POWDER IGP-KORROPRIMER

COATINGS

Idealny podktad do stalii aluminium,
zapewniajgcy doskonatqg ochrone przed che-
mikaliami i warunkami atmosferycznymi.




aluminiumistali
przed korozjg. = -

Systemy powlekania proszkowego IGP-KOR-
ROPRIMER zapewniajg najwyzszej jakosci
ochrone antykorozyjng dla konstrukcji stalo-
wych i aluminiowych. Te ekologiczne i trwate
powtoki spetniajg wymagane normy DIN oraz
wytyczne Qualicoat, wyrdzniajgc sie dosko-
natq odpornoscig na chemikalia i warunki
atmosferyczne. Skorzystaj z wieloletniego do-
Swiadczenia w zakresie ochrony antykorozyj-
nejoraz z indywidualnie dopasowanej obstugi
oferowanej przez IGP Powder Coatings.

Zestawienie korzysci

+ Optymalna ochrona przed korozjq

+ Wszechstronne zakresy zastosowania

+ Indywidualnie dopasowana ochrona - portfolio

produktéw

+ |dealne systemy ochrony przed korozjg

+ Potwierdzone przez jednostki certyfikujgce

+ Dekady doswiadczenia

+ Skuteczne, wydajneielastyczne

+ Indywidualna obstuga

+ Warsztaty i szkolenia




Optymalna ochrona przed korozjq

Korozja i jej skutki.

Wedtug szacunkéw Swiatowej Organizagii
Korozyjnej roczne koszty korozji i jej skutkdéw
w krajach uprzemystowionych przekraczajq
3% produktu krajowego brutto.

Zgodnie znormg DIN EN ISO 8044 korozja jest definiowana
jako ,reakcja materiatu metalowego z jego otoczeniem”.
Na takie otoczenie sktadajq sie czynniki naturalne, takie
jak atmosfera, czestotliwosé opaddw czy bliskosc rzek lub
morza. Korozja moze by¢ réwniez spowodowana pozostato-
$ciami z réznych etapdéw obrébki metali.

W takich przypadkach nawet podktad nie jest w stanie
skutecznie zapobiec powstawaniu rdzy.

Korozji na konstrukcjach stalowych i aluminiowych mozna
unikng¢ poprzez zastosowanie organicznych systemoéw
powtok. Dwuwarstwowe systemy farb proszkowych IGP
skutecznie zabezpieczajg podtoza, takie jak stal, stal ocyn-
kowana czy aluminium, przed réznymi formami korozji. Na
te systemy sktadaijq sie zapobiegajgcy korozjii zwiekszajgcy
przyczepno$é IGP-KORROPRIMER, ktéry petni funkcije
podktadu proszkowego, oraz farba proszkowa odporna na
warunki atmosferyczne i promieniowanie UV.

Optymalna ochrona

Ekologiczne i bardzo trwate systemy farb proszkowych IGP zapewniajq skuteczng
ochrone antykorozyjng, co zostato potwierdzone w przemysle i budownictwie

na podstawie norm takich jak DIN 55633 (Ochrona przed korozjq konstrukgji
stalowych za pomocq systeméw farb proszkowych oraz wykonywanie powtok),

I_ atakze wramach certyfikatéw produktowych lub wytycznych Qualisteelcoat. Dla
wW pOSZCZEgéIHYCh kraiclch wykonawcéw konstrukcji metalowych jest to istotny element umozliwiajgcy spet-
. . nianie surowych wymagan normy DIN EN 1090 (Wykonanie konstrukgji stalowych
korozja powoduje roczne i aluminiowych).

koszty przekraczajgce 3% PKB.

@ Czynniki wptywajgce na korozje

Najbardziej znanym zjawiskiem jest rdzewienie zelaza. Powstajqcy tlenek zelaza
jest substancjq statq, ktéra wraz z postepem reakcji narasta jako porowaty
osad na metalu i negatywnie wptywa na jego wtasciwosci, takie jak no$nosé,
wytrzymatosé i wigzkosé. Korozja nie jest jednak zagadnieniem zwigzanym tylko
z podtozami stalowymi. Nawet na powlekanych podtozach aluminiowych moze
wystepowac korozja nitkowa, ktéra jest wynikiem dziatania chlorkéw w potgcze-
niu z odpowiednim poziomem wilgotnosci.



Wszechstronne zakresy zastosowania

Ochrona przed korozjg
aluminium i stali.

Zapobiegajqce korozji podktady IGP-KOR-
ROPRIMER wyrézniajq sie zwtaszcza dosko-
natq odpornoscig na chemikalia i bardzo do-
brymi wtasciwosciami mechanicznymi. Mozna
je powlekaé wszystkimi farbami proszkowymi
IGP, a takze innymi systemami lakieréw na-
wierzchniowych.

IGP-KORROPRIMER do podtozy gazujgcych

Podktady IGP w wersji V zostaty opracowane specjalnie
zmyslg o stali ocynkowanej oraz innych podtozach gazu-
igcych inadajg sie do stosowania wiekszosci technologii
obrébkiwstepnej. Poniewaz przed usieciowaniem powtoki
umozliwiajg odgazowanie porowatej powierzchni ocyn-
kowanej, uzyskana powierzchnia jest gtadsza i wykazuje
mniej wad.

Im nizsza temperatura utwardzania, tym mniejintensywne
odgazowanie. Dzieki temu IGP-KORROPRIMER 1808 (pa-
rametry utwardzania od 140°C) stanowi interesujgcq opcje
réwniez w przypadku podtozy gazujgcych.

Praktyczny przyktad
Ponizsze poréwnanie pokazuje, ze zastosowanie IGP-KOR-
ROPRIMER znacznie zmniejsza uszkodzenia powierzchni

spowodowane gazowaniem.

Nieprawidtowosci Rozwigzanie lakiernicze

powierzchni w wyniku zapobiegajgce powsta-

gazowania waniu pecherzy dzieki
IGP-KORROPRIMER 1001V
lub 6007 V



Indywidualnie dopasowana ochrona - portfolio produktéw

Odpowiednia ochrona
dla kazdego podtoza.

IGP-KORROPRIMER umozliwia indywidualnie

dopasowang ochrone antykorozyjng, zapew- . IGP-KORROPRIMER 10011001V
niajgc optymalne zabezpieczenie kazdego
podtoza. 1001 1001V
Parametry utwardzania Parametry utwardzania
(temperatura detali) (temperatura detali)
IGP-KORROPRIMER 10 « 190°C /10-15 min « 190°C /10-15 min
L. . « 180°C/20-25 mi » 180°C/20-25 mi
Ten podktad to nowoczesna klasyka na bazie zywic epoksy- 4 e d e
dowych. Znakomite sieciowanie powtoki pozwala uzyskaé Do podtozy gazujgcych.
doskonatqg przyczepnosc do podtoza, a odpowiednie wha- i 5 ) 5
L. . kutkui k ' h K . Kolor szary jasny, zblizony do Kolor szary zelazny, zblizony do
snosci barierowe skutkujg doskonatq ochrong antykorozyj- RAL 7035 RAL 7011
ng. Do zastosowania na stali ocynkowanej (lub innych podto- Nrart. 1001A70354A00 Nrart. 1001A70114V00
zach gazujgcych) zalecamy IGP-KORROPRIMER 1001 V.
Farbe  szarytransportowy B, zbli- Farbe  szary zelazny 4, zblizony do
IGP-KORROPRIMER 18 zony do RAL 7043 RAL 7047
Im $cianki podtoza sg grubsze, tym korzystniejsze jest zasto- Nrart. 1001A70434A00 Nrart.  1001A70474V00

sowanie epoksydowego podktadu niskotemperaturowego.
Innowacyjny podktad IGP-KORROPRIMER 1808 zapewniajg-
cy doskonatq ochrone przed korozjg pozwala na znaczne . IGP-KORROPRIMER 1808
oszczednosci. Parametry utwardzania od 140°C pozwalaijg

na obnizenie kosztéw energiii optymalizacje czasu trwania

proceséw. W potgczeniu z niskotemperaturowymifarbami Parametry utwardzania Kolor  szaryjasny, zblizony do
nawierzchniowymi uzyskuije sie korzystny ekologicznie (temperatura detali) RAL 7035
system lakierniczy przeznaczony do masywnych elementéw : 128:2;?&3%‘“” Nrart.  1808A70354A00

. . o = min
konstrukcyjnych ze stali. . 140°C /15-50 min _

Kolor Ciemnoszary ok. RAL 7021

IGP-KORROPRIMER 60 system niskotemperaturowy Nrart. 1808A70214A00
Uniwersalne podktady serii 60 na bazie zywic poliestro-

wych cechujq sie doskonatg ochrong przed korozjq, wysokg
odpornoscig na promieniowanie UV oraz doskonatym
pokryciem krawedzi.

. IGP-KORROPRIMER 60076007 V

IGP-KORROPRIMER 7040 dodatkowo zachwyca zoptymali- 6007 6007V
zowanym wykonczeniem (easy to overcoat), wigkszymi Parametry utwardzania Parametry utwardzania
grubosciami powtoki oraz lepszym pokryciem krawedzi, co (temperatura detali) (temperatura detali)
czyni go idealnym produktem do materiatéw o réznej « 190°C /8-12 min + 190°C / 8-12 min
grubosci. Dzieki temu podtoze jest jeszcze lepiej chronione + 180°C/10-15 min + 180°C/10-15 min

. . . . . . « 170°C /15-20 min + 170°C /15-20 min
przed korozjg. Jego wydajna aplikacja ogranicza przetryski
i pozwala zaoszczedzi¢ farbe, dzieki czemu jest to ekono- Kolor  szaryjasny, zblizony do Do podtozy gazujgcych.
miczne i przyjazne dla $rodowiska rozwigzanie. RAL 7035 i 5

Nrart. 6007A70354A00 Kolor szary bezowy, zblizony do
RAL 7032
Wersja V podktadu jest réwniez odpowiednia do gazujg- _ . Nrart.  6007A70324V00
cych podtozy. Kolor  szary popielaty zblizony do
RAL 7040

Nrart. 6007A70404000



Indywidualnie dopasowana ochrona - portfolio produktéw

Indywidualne grubosci
podktadu antykorozyjnego
IGP-KORROPRIMER.

IGP-KORROPRIMER w poréwnaniu

Grubos¢ powtoki
lakieru nawierzch-
Produkty niowego
odpowiednie do 3

Przetrysk lakieru na-

grubosciennych : )
wierzchniowego

elementéw

Whasciwosci Easy o
odgazowujgce overcoat
(dostepna
wersja V)

Niska temperatura
utwardzania

Odpornosé na
promieniowanie UV

Czas utwardzania
przy 180 C

Pokrycie krawedzi

10+10V 18 — 60+60V — 600

Zoptymalizowane wlasciwosci

ponownego powlekania

dzieki czemu powstaje niewielki
przetrysk i udaje sie osiggng¢ wiek-
szq grubos¢ powtoki oraz optymal-
ne pokrycie krawedzi. To produkt
idealny w przypadku ztozonych
ksztattéw o réznych grubosciach
powtoki.

IGP-KORROPRIMER 6007 w wersji
O w kolorze szarym popielatym
(RAL 7040) to powtoka zoptyma-
lizowana pod kgtem wykonczenia
(easy to overcoat). Lakier na-
wierzchniowy doskonale przylega,

Stworzone z myslq
o kazdej charakterystyce
powierzchni.

.

Serie podktadéw antykorozyjnych KORROPRI-
MER od IGP Powder Coatings to indywidualne
rozwigzania powstate z myslq o projektach
naszych klientéw. Kazdy podktad zapewnia
wyjgtkowe zalety, ktére czynig go idealnym do
roznych zastosowan.

IGP-KORROPRIMER 10

Seria 10, w tym wersja V, zapewnia doskonate pokrycie
krawedziiidealnie sprawdza sie w réznych zastosowaniach.
Wyrdznia sie doskonatymi wtasciwosciami odgazowujgcy-
mi i $wietnie sprawdza sie w wymagajgcych srodowiskach.

Lista zalet:

« Doskonate pokrycie krawedzi

« Swietne wtaéciwosci odgazowujgce

« Produkt odpowiedni do gazujgcych podtozy

IGP-KORROPRIMER 18

Seria 18 wyrdznia sie niskg temperaturg utwardzania
(140°C) lub krétkim czasem utwardzania przy 180°C, a
takze kompatybilnoscig z grubosciennymi elementami.
Zapewnia ona doskonatg grubo$é powtoki i wtasciwosci w
zakresie przetrysku, co czynijgidealng w przypadku ztozo-
nych zastosowan.

Lista zalet:

« Utwardzanie mozliwe od temperatury 140°C

« Krétki czas utwardzania przy 180°C

+ Produkty odpowiednie do grubosciennych elementéw

+ Doskonata grubo$é powtokii wtasciwosci w zakresie
przetrysku

IGP-KORROPRIMER 60

Seria 60, w tym wersje V oraz O, cechuje sie krétkim czasem
utwardzania przy 180°C oraz kompatybilnoscig z grubo-
Sciennymi elementami. Zapewnia ona doskonatg grubosé
powtokii wtasciwosci w zakresie przetrysku, dzieki czemu
jestidealna w przypadku ztozonych zastosowan.

Lista zalet:

« tatwosc wykonczenia (easy to overcoat)

+ Doskonata odpornos$¢ na promieniowanie UV
. Swietne wtaéciwosci odgazowujgce
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Idealne systemy ochrony przed korozjg

Normatywne podstawy
ochrony antykorozyjne;.

Norma DIN 55633 uwzglednia wszystkie
istotne aspekty ochrony antykorozyjnej za po-
mocq systemow farb proszkowych i definiuje
kategorie korozyjnosci w oparciu o utrate
masy niepokrytej stali w pierwszym roku eks-
pozycji na wptywy atmosferyczne.

Norma DIN 55633 uwzglednia wszystkie aspekty, istotne
dla zapewnienia odpowiedniej ochrony antykorozyjnej

z uzyciem systeméw farb proszkowych. Tym samym stano-
wiona uzupetnienie i $ciste nawigzanie do normy DIN EN
ISO 12944 dotyczqcej wytgcznie ochrony z uzyciem ciektych
systeméw lakierniczych. Obie normy charakteryzujg srodo-
wiska atmosferyczne wedtug kategorii korozyjnosci

w oparciu o dane dotyczqce ubytku masy dla niepowleka-
nej stali w pierwszym roku ekspozycji na warunki pogodo-
we. Tabela kategorii korozyjnosci zapewnia ogdlng orien-
tacje i pomaga w prawidtowym doborze struktury powtoki.

I_Odpowiednicl
ochrona dla
kazdego podtoza.




Idealne systemy ochrony przed korozjg

Systemy ochrony przed korozjq i mozliwe do uzyskania przez nie klasy korozyjnosci

Klasa korozyjnosci Podtoze Obrébka Podktad Lakier nawierzchniowy Klasy jakosci UV*
wstepna
C3H Stal (ST2) mechaniczne IGP-KORROPRIMER 60 IGP-DURA®one 56 Floryda1, klasa 1
(baza poliester)
IGP-KORROPRIMER 18 IGP-DURA®one 56 Floryda1, klasa 1
(baza epoksyd niskotempe-
raturowy)
IGP-KORROPRIMER 60 IGP-HWFclassic 59 Floryda 3, klasa 2
(baza poliester)
C4H Stal (ST2) mechaniczna IGP-KORROPRIMER 10 IGP-DURA®one 56 Floryda 1, klasa1
(baza epoksyd)
IGP-KORROPRIMER 60 IGP-HWFclassic 59 Floryda 3, klasa 2
(baza poliester)
chemiczna IGP-KORROPRIMER 60 IGP-HWFclassic 59 Floryda 3, klasa 2
(baza poliester)
C5H Stal ocynkowana mechaniczna IGP-KORROPRIMER 60 IGP-DURA®one 56 Floryda1, klasa 1
ogniowo (HD) (baza poliester)
IGP-KORROPRIMER 10 IGP-HWFclassic 59 Floryda 3, klasa 2
(baza epoksyd)
chemiczna IGP-KORROPRIMER 60 IGP-HWFclassic 59 Floryda 3, klasa 2
(baza poliester)
Stal poddana natryski-| brak IGP-KORROPRIMER 10 IGP-DURA®one 56 Floryda1, klasa 1
waniu cynkiem (MS) (baza epoksyd)

W celu spetnienia niewielkich wymagan wg kategorii koro-
zyjnosci C2 mozna zastosowa¢ jednowarstwowe farby IGP
do zastosowan wewnetrznych lub zewnetrznych.

W przypadku powierzchni ocynkowanych galwanicznie
zalecane jest chemiczne przygotowanie powierzchni (fosfo-
ranowanie lub powtoka krzemowo-organiczna). W przypad-
ku detali ocynkowanych natryskowo zalecamy zastosowanie
podktadu IGP-KORROPRIMER 1001 w wersji V - pozwoli to
uzyska¢ gtadkg powierzchnie.

*Klasy jakosci UV wedtug GSB i Qualicoat

Zalecenia IGP w zakresie systemu ochrony przed korozjq
Whasciwy wybér i zastosowanie IGP-KORROPRIMER jest
kluczowe dla skutecznej ochrony antykorozyjnej. Na stronie

internetowe] IGP w sekcji ,Ochrona antykorozyjna” mozna

znalezé szczegdtowe zalecenia dotyczgce systemdw ochro-
ny przed korozjq zgodnych z wytycznymi Qualisteelcoat.

ElAE
[=r:

igp-powder.com/ochronaantykorozyjna



Potwierdzone przez jednostki certyfikujgce

Ochrona antykorozyjna - spraw-
dzonai potwierdzona certyfikatem.

Inspektorzy powtok IGP posiadajgcy certyfikaty DIN udzielajg porad

i przeprowadzaijq szkolenia, réwniez na miejscu u klientéw IGP. Sq oni upo-
waznieni do przeprowadzania dziatan w zakresie ochrony antykorozyjnej
inaprawy uszkodzen korozyjnych oraz do wydawania certyfikatéw.

Profesjonalnie wykonane zabezpieczenia
antykorozyjne pomagajq zapobiegac uszko-
dzeniom. Zespot specjalistow z IGP stuzy
fachowym doradztwem. W laboratorium we-
wnetrznym IGP jest w stanie przeprowadzac
testy korozyjne warstw ochronnych. Badania
materiatowe sq przeprowadzane zgodnie z
oficjalnymi normami DIN 55633 lub DIN EN
ISO 12944.

Qualisteelcoat

Systemy antykorozyjne IGP przeszty pomysinie testy pro-
wadzone wedtug wymogdéw Qualisteelcoat dla struktur
systemowych ST2 i HD2. Dopuszczenie obejmuje systemy
IGP-KORROPRIMER 10,18 60 z réznymi lakierami nawierzch-
niowymi IGP. Na zyczenie firma IGP udostepnia odpowiednie
certyfikaty systeméw antykorozyjnych.

quali
steel
coat

International Quality Label for Coated Steel

Institut fir Oberfléchentechnik

W celu zapewnienia jakosci IGP-KORROPRIMER sq dodatko-
wo sprawdzane przez Institut fir Oberflachentechnik, przed-
siebiorstwo akredytowane zgodnie znormg DIN EN ISO/IEC
17025 . Raporty z badan sq udostepniane na zyczenie.

Institut fir
Oberflichente:
GmbH

Qualicoat International - jednostka certyfikujgca
IGP-KORROSYSTEM 60 to certyfikowany zgodnie z Qualico-
at system dwuwarstwowy (nr P-1854) do podtozy aluminio-
wych. System sktada sie z IGP-KORROPRIMER 60 oraz dowol-
nie wybranego, sprawdzonego pod kgtem normy Qualicoat
lakieru nawierzchniowego IGP.

QuaALicoar

10



Dekady doswiadczenia

Specjalistyczna wiedza i
wymiana doswiadczen.

Zaawansowane rozwigzania antykorozyjne
oferowane przez IGP opierajg sie na wielolet-
nim doswiadczeniu i sg wynikiem nieustanne-
go rozwoiju.

Ochrong antykorozying firma IGP zajmuje sie od dziesie-
cioleci. Dziatalno$¢ ta obejmuje staty rozwéj produktow
zgodnie z najnowszym stanem wiedzy oraz certyfikacje
produktéw i ustug wedtug obowiqzujgcych norm. Wtasny
wyspecjalizowany personel nieustannie poszerza swojq
wiedze, co gwarantuje utrzymanie jakosci produktéw i pro-
ceséw. Klienci IGP mogq korzystaé z tego wieloletniego do-
$wiadczenia, uczestniczgc w specjalistycznych seminariach

i indywidualnych szkoleniach. Zachecamy do zapoznania sie

znaszq ofertq.

Inspektorzy powtok IGP - eksperci
w zakresie najwyzszej jakosci
rozwigzan ochrony przed korozjg. N

L,

Know-how IGP i zwigzane z nim zalety

» Niezawodno$¢ procesu w trakcie przetwarzania
systeméw IGP-KORROPRIMER

« Maksymalna wydajnos$¢ dostosowana do indywidu-
alnych mozliwosci procesu

» Trwato$¢ dzieki optymalnym strukturom systeméw
lakierniczych

« Produkty i ustugi certyfikowane wg oficjalnych
standardéw

1



Wymagana temperatura detalu do zelowania

Skuteczne, wydajne i elastyczne

Klucz do sukcesu: idealne
przeprowadzenie aplikacji.

200

180

Bl
L

0 5 0 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Czas pracy pieca [min]

Grubos$¢ podtoza = Gruboséé podtoza = Grubos¢ podtoza
0,8mm 3,0mm 20,0mm

Grafika przedstawia wartosci orientacyjne. Rzeczywisty czas zelowa-
nia moze sie rézni¢ w zaleznosci od instalacjii nalezy go ustali¢ indywi-
dualnie.

Wydajnosé - poréwnanie podktadéw

Podktad
IGP-KORROPRIMER  zawierajgcy cynk
Ciezar whasciwy 1,6g/cm? 3,2g/cm?
Grubos$é powtoki 70pm 70pm
Wynik powlekania 8,9m*/kg 4,4m?/kg

Wydajnos¢: zelowanie i powder-in-powder.
Dwa inteligentne rozwigzania, ktére redukuijq
czas i koszty, jednoczesnie optymalnie chro-
nigc podtoze.

Zelowanie warstwy podktadowej

Dwuwarstwowe procesy aplikacji sq pracochtonne.

Pod pojeciem ,zelowania” firma IGP rozumie jednorazowe
osiggniecie zalecanejtemperatury detalu zgodnie z kartami
danych technicznych IGP. Zelowanie nie powoduje petne-
go utwardzenia warstwy podktadu, ale pozwala osiggngé
stabilnos¢ (brak sptywania na krawedziach). Bezposrednio
nastepujgca aplikacja lakieru nawierzchniowego skraca za-
réwno czas, jak i koszty procesu lakierowania. Odpowiednie
instrukcje przetwarzania sq dostepne na stronie interneto-
wej IGP (igp-powder.com).

Proces powlekania ,powder-in-powder”

W szczegdlnosci IGP-KORROPRIMER 18 w potgczeniu z IGP-
-DURA®one 56 (5607) nadaije sie do przetwarzania w proce-
sach powlekania ,powder-in-powder”. Naktadanie lakieru
nawierzchniowego na jeszcze nie utwardzong warstwe
podktadowq i pdzniejsze wspdlne utwardzanie obu warstw
zapewnia niezwyktq wydajno$é procesu. Na stronie IGP
dostepne sq odpowiednie instrukcje przetwarzania.

Ekologicznie i ekonomicznie

IGP-KORROPRIMER nie zawierajq cynku. Powdd jest prosty:
zawarto$é cynku w farbach proszkowych nigdy nie jest wy-
starczajgca, aby zapewnié¢ aktywng ochrone antykorozyjng.
Dlatego ten podlegajgcy obowigzkowi znakowania metal
ciezki sprawitby, ze ze wzgledu na jego wysoki ciezar wtasci-
wy farba proszkowa stataby sie jedynie nieekonomiczna, ale
jej wtasciwosci ochronne pozostatyby niezmienione.
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Indywidualna obstuga

Wsparcie w optymalnej formie.
Szybko i prosto.

Wspélnie zapewnimy sukces Panstwa
projektom - oto dewiza IGP. Doradcy tech-
niczni to eksperci w zakresie farb proszkowych
i procesu malowania, ktérzy udzielg wsparcia,
przekazujqc wiedze, doswiadczenie i cenne
wskazoéwki dotyczgce wszystkich aspektow
procesu.

Doradztwo technologiczne
Specjalisci IGP doradzajqg klientom i stuzg swoim wieloletnim
doswiadczeniem.

Dorabianie koloréw
Odcienie sq indywidualnie dostosowywane i opracowywane
pod kazdy projekt.

Kontrolaibadanie

Ustugi IGP obejmujq zaréwno badania korozyjne i badania
odpornosci na warunki atmosferyczne, jak i testy mecha-
niczne oraz poréwnania z produktami konkurencyjnymi.

Rozwigzywanie probleméw
Doradcy IGP ustalajg przyczyny probleméw wystepujgcych
podczas malowania proszkowego i wskazujq rozwigzania.

Ocena usterek, wsparcie i wiedza specjalistyczna
Zespot serwisowy IGP bada pierwotne przyczyny btedow i
pomaga je wyeliminowac.

Jakos¢, wsparcie

i wydajnos¢ - nasze
zaangazowanie narzecz
Panstwa produktu.

-
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Warsztaty i szkolenia

Zwiekszenie wydajnosci
dzieki szkoleniom.

Dobrze wyksztatceni pracownicy sq strate-
gicznym czynnikiem decydujgcym o sukcesie
kazdej firmy. Dlatego IGP oferuje szkolenia

i kursy dla klientéw. W celu zapewnienia
niezawodnosci proceséw mozna skorzystaé
z programoéw IGP.

Indywidualne szkolenia IGP

Wszechstronny program szkolen oferuje mozliwo$é dosko-
nalenia zawodowego w zakresie kompetentnego i skutecz-
nego wykorzystywania farb proszkowych.

Tematyka szkolen spetni oczekiwania profesjonalistéw na
wszystkich poziomach doswiadczenia, poniewaz obejmuje
zaréwno podstawy, jak i konkretne specjalistyczne zagad-
nienia. Intensywne kursy szkoleniowe tworzq solidng pod-
stawe do prawidtowego stosowania réznych produktow IGP
i spetnienia wysokich wymagan jakosciowych klientow.

Zestawienie certyfikatow IGP
Program certyfikacji IGP dla firm lakierniczych ma na celu
_ maksymalizacje niezawodnosci proceséw, zapewniajgc
Al  SystemyLow Cure jednoczesnie, ze wszyscy wykonawcy powtok proszkowych
posiadajq jednakowq wiedze dotyczgcq poszczegdlnych
R/ Klasy odpornosci na warunki atmosferyczne proceséw. Certyfikaty stanowiq gwarancje wysokiej jakosci
i zapewniajq przedsiebiorstwom certyfikowanym przez IGP

wymierne korzysci.

(€]

Approved
Applicator

KORROPRIMER
SYSTEMS
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Ochrona qn'rykorozy|na
i farby proszkowe - wszys1'ko A«"'
w jednym miejscu. » “@_
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Informacjeiilustracje zawarte w niniejszym prospekcie sq aktualne na IGP Pulvertechnik AG

dzien druku. IGP Powder Coatings zastrzega sobie prawo do wprowadza- Ringstrasse 30

nia niezbednych zmian w dowolnym czasie i bez wczesniejszego powiado- CH-9500 Wil

mienia. Innowacje IGP podlegajq ochronie patentowej. Telefon +4171929 8111
info@igp-powder.com
igp-powder.com

05052025

Przedsiebiorstwo GRUPY Dold

Mamy rozwigzanie dla kazdej POWDER

T powierzchni. COATINGS
igp-powder.com/ochronaantykorozyjna IGP FOR SURE.



