POWDER
COATINGS

Arkusz techniczny

IGP-DURA®than 8003A-A1

Wiasciwosci

= Matowa
= Gtadka
= Kolory

= Przemystowa jakos$¢ zewnetrzna

... | Wiasciwosci farby proszkowe;j

Okres przechowywania: min. 24 miesigce dla < 25 °C
in an unopened original container

TQ Przetwarzanie

Przygotowanie powierzchni
The substrate must be free from oil, grease and oxidation products. The pretreatment depends on the type
of substrate and the corrosion protection to be achieved. We recommend the following pretreatments:

Aluminium

= Chromating according to DIN EN 12487

= Pre-anodization

= Chrome-free pretreatment according to GSB International and QUALICOAT specifications

Stal
= Zinc phosphating

Stal ocynkowana

= Zinc phosphating

= Chrome (lll) passivation

= Chromating according to DIN EN 12487
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W celu lepszej ochrony przed korozjg w przypadku aplikacji na stal / stal ocynkowana, zaleca sie stosowanie

podkfadu antykorozyjnego IGP-KORROPRIMER 10 lub IGP-KORROPRIMER 60.

Stosowno$c¢ zastosowanej metody obrébki wstepnej powinna by¢ na ogdt wezesniej sprawdzona przez
wykonawce powtok odpowiednimi metodami badawczymi. Minimalnym wymogiem dla podtozy

aluminiowych / elementdw ze stali ocynkowanej jest przeprowadzenie testu wrzacej wody z nastepujgcym po
nim testem przyczepnosci i tasma. Odwotujemy sie do wytycznych certyfikacji GSB International, Qualicoat i

Qualisteelcoat. Wiecej informacji: patrz takze nasza specjalna ulotka dotyczaca obrébki wstepnej (IGP-TI
100).

Sprzet lakierniczy

All conventional electrostatic systems with corona charging.

For the construction and operation of powder coating plants, the following regulations must be complied
with: ATEXRL 2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Parametry utwardzania

26

24 T Objekt t min t max
29 180 °C 20 min 25 min
20 190°C 15 min 20 min
£ 18 200 °C 10 min 15 min
16
14
12 W celu ustalenia optymalnych parametréow
10 wypalania zaleca sie w kazdym przypadku
180 190 200 wykonanie praktycznych préb z wykorzystaniem

danego detalu i pieca do wypalania.
Temperatura detalu w °C

@ Wiasciwosci powtoki

Sprawdzone pod katem

Temperatura detalu: 190 °C, 15 min.

m Dodatkowe informacje
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Niniejsze doradztwo techniczne odpowiada obecnemu stanowi wiedzy. Stanowi ono jednak tylko
niewigzgce wskazdwki i nie zwalnia uzytkownika z obowigzku wykonania wtasnych préb. Zastosowanie,
uzycie i przerdb produktéw odbywa sie poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wytgczna odpowiedzialnos¢
ponosi uzytkownik.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ karte charakterystyki substancji chemicznej. Wtasciwa dla produktu karta
charakterystyki substancji chemicznejiinformacje dotyczace dalszych dziatan w zakresie zarzadzania
ryzykiem sg dostepne pod adresem: igp-powder.com
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